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OPIS PRODUKTU ) ) o

Klej anaerobowy D-36 jest kompozyej zawierajca
estry akrylowe 1 metakrylowe, nadtlenki organiczne.
Klej utwardza sj przy spetnieniu jednocgeie dwoéch
warunkéw: odgjcia “dosgpu tlenu i zapewnienia
kontaktu z metalem.

TYPOWE ZASTOSOWANIE.
Wykonywanie pajczer wal-tuleja. _
Zabezpieczanie przed poluzowaniem i kogqaplacze
%wmtowy_ch silnie obazonych

sadzanie tgysk, kot zbatych i pasowych )
Uszczelnianie patzen gwintowych przy wysokich
cisnieniach

WLA SCIWO $CI PRODUKTU

Konsystenc;g ciecz
Gestas¢ [g/lcn’] w 25°C 1.13

Kolor zielony
Temperatura zaptond 51:] > 100
Lepkas¢ [mPa s] w 25C

wrzeciono 2 (wg DIN 54453) 3300-5500

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Sz(yj/PIgoéé utwardzania w zaleznosci od rodzaju
odtoza

ykresy przedstawigj wzrost momentow zerwania
pofaczenia gwmtowego w funkcji czasu dlazngch
rodzajow podiea. Badania wykonano zgodnie z narm
ISO 10964 przy yciu naketek M1
sredniodoktadnych.
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Szybkasé utwardzania przy zastosowaniu

aktywatora

Wykres przedstawia wzrost momentu zerwania
pofaczenia gwintowego W funkcji czasu przy
zastosowaniu aktywatora A. Badania wykonano zgodnie
z normy ISO 10964 przy zyciu érub i nakgtek M10
sredniodokiadnych.
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Szybkasé utwardzania w zaleznosci od temperatury
otoczenia

Wykres przedstawia wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu_ dlazngch
wartcsci temperatur otoczenia. Badania wykonano
zgodnie z norm normg ISO 10964 przy iyciu
stalowychsrub i naketek M10sredniodoktadnych.
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Szybkdé¢ utwardzania w zaleznosci od wielkosci
szczeliny w pcaczeniu o

Wykres przedstawia wzrost ngpen scinajacych przy
wyciskaniu w funkcji czasu w zatrosci od wielkdci
szczeliny (podanej w mm). Badania wykonano w
oparciu o norra DIN 54452 przy ayciu stalowych
kalibrowanych par ttoczek-tulejka.
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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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Szybkad¢ utwardzania na aluminium w zaleznosci od
materiatu sruby _ I
Wykres przedstawia wzrost momentow zerwania (Nm]
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dlazngch 2 120
rodzajow podiga. Badania wykonano w oparciu o |Z
norme  ISO 10964 przy #yciu s$rub  M10 S 93
sredniodoktadnych i otworéw gwintowanych w stopie |& go
aluminium. |5
E 45
40 E 40 28
[Nm] r stal 6 10
> 30 / ocynk niebieski o L mmm L l
& \ M5 M6 M8 M10 M12 ~  M16
‘g / wta Wielkos¢ $ruby
N 20 — ‘.
5 // acynk 26ky ODPORNOSC TEMPERATUROWA .
£ 10 ; mosiadz Eéggy przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.
£
| .
o \ Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgcji
temperatury
0 s t 8 6 24 [ 2 Badania prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
stal - stal ulepszona cieplnie stalowychsrub i naketek M10. Wykresy przedstawigj
, , zmiarg momentow zerwania pgdzenia gwintowego w
WELA SCIWO SCI FIZYCZNE PRODUKTU funkcji temperatury dla ehych rodzajow podiza.
UTWARDZONEGO ) Momenty zerwania petzer sprawdzano zgodnie z
V\_/splolc_z 1?'Q|k rozszerzalgoi v 8x18 gorm; ISO 10964. Pomiary momentu wykonywano w
cieplnej ) ok. 8x ane| temperaturze.
Wspotczynnik przewodrigi
cieplnej ﬁN/(m K?]] ok. 0.1 100 —
Ciepto wiaciwe [J/(kg K)] ok. 300 § \ ‘
2 80 — :
, o mosigdz
PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE g \\ 4
Wartas¢ momentu zrywajcego S 60 N
polaczenie (wg ISO 10964 p.3.3) [Nm] 40 =3 \ N ocynk
rzedziat warteci min.-maks. [Nm] = 25-55 ] 40 - niebieski
artgé¢ momentu klinowania 2 w\
(wg 1ISO 10964 p.3.5) ’\}Nm] 45 g .
rzedziat wartéci min.-maks. [Nm] = 30-60 S m
artes¢ napezen scinajgcych <
(wg DIN 54452) MPa] 35 =0
przedziat wartéci min.-maks. MPa] 25-45 50 0 50 100 150 T[] 200
stal - stal ulepszona cieplnie
Wiw garametry okrdono Po 72 h utwardzania w temp.
22 °C wykorzystujc stalowe sruby i naketki M10 100
sredniodoktadne oraz kalibrowane pary ttoczek-tidejk 2 \
N
7z . = 80 ,\ Ny
Wytrzymato §¢ zmeczeniowa o ~N
Badania prowadzono w oparciu o ner@N-EN 1SO g
9664 przy uayciu stalow%ch kalibrowanych par ttoczek- & 60 stat=—
tulejka (wg normy DIN 54452). Préby przeprowadzono kwasoodporna ~——ocynk Z6ity
po 72 h utwardzania w temp : 40 N
Granica zmczenia 2 hrom
(dla napgzeniascinajacego) [MPa] 1g g L5
Liczba cykli ] 1 S prey
Wspotczynnik amplitudy cyklu 0.1 <
Czgstotliwosé 30 =0
-50 0 50 100 150 T[C] 200

Moment zrywajacy
erqcza’l gwintowyc| )
ykres przedstawia maksymalnwielkos¢ momentu

ﬁolaczenie dla ré&nych wielkosci

zrywajacego dla  réanych  wielkégci  pokczen
gwintowych. Badania " prowadzono przy zygiu
sredniodoktadnych stalowycirub i naketek. Momenty

zerwania pafczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
10964. Préby przeprowadzono po 72 h utwardzania
temp. 22°C.

Wytrzymato §¢ na scinanie przy wyciskaniu w funkciji
temperatury . ) o

Wykres przedstawia zmiany ngpen scinajpcych w
funkcji temperatury. Pomiary nagen wykonywano
zgodnie z norm DIN 54452 _Erzy ayciu stalowych
kalibrowanych par ttoczek-tulejka w danej temperzdu

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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Moment zrywajacy pofaczenie gwintowe w funkcji
teng)p§ratury (dla aluminium i ré znych materiatéw
sruby
Badania_ prowadzono przyzyciu sredniodoktadnych
srub M10 | otworow gwintowanych w stopie aluminium.
Wykres przedstawia zmian momentow zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji temperatury dla
réznych rodzajéw podia sruby. Momenty zerwania
Bolqc_zei sprawdzano zgodnie z nogmSO 10964.
omiary momentu wykonywano w danej temperaturze.
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Wytrzymato §¢ na cinanie przy wyciskaniu w funkcji
c_zasiu vs/ podwyszonych temperaturach (starzenie
cieplne

Wykres przedstawia zmiany napen $cinajpcych w
funkcji czasu dla rénych temperatur. Pomiary napen
wykonywano zgodnie z nogrDIN 54452 przy wyciu
stalowych kalibrowanych par tloczek-tulejka w danej
temperaturze.
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ODPORNOSC CHEMICZNA
22°

Prékéy prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkgcji

czasu

Badania prowadzono przyZﬁiu sredniodokfadnych
ocynkowanychérub i naketek M10. Tak przygotowane
elementy zanurzano w medium o temperaturzeC2ib
wskazanej na wykresie. Wykresy przedstaaviaiare
momentow zerwania pgdzenia gwintowego w funkcji
czasu dla rgnych rodzajow mediow. Momenty
zerwania paiczer sprawdzano zgodnie z nogmSO
10964. Pomiary momentu wykonywano w temperaturze

22°C
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Skrécona tabela odporndci chemicznej

Medium Odp. chemiczng

Alkohol butylowy +
Formaldehyd +
Gliceryna +
+

T

Kwas fosforowy 10%
Podchloryn sodu
Nafta

Kwas azotowy 10%
Kwas octowy 10%
Aminy

Fenol

Kwas mlekowy
Woda morska
Alkohol etylowy
Propan

Gaz ziemny
Amoniak gazowy
Chlor -
Tlen -

,++++++++++

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.
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+ mazna stosowébez zastrzeen

- nie zalecane )
Eggkéy prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze
Peilna tabela odporsc chemicznej znajduje sina
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicieli
regionalnych.

SZCZELNOSC POLACZEN GWINTOWYCH )
Wykres przedstawia wiellkd cisnienia rozszczelnia-
jacego padczenie w funkcjisrednicy gwintu. Badania
prowadzono przy ayciu zhkczek pokrytych zoita
warstwa chromianow z gwintem wykonanym zgodnie z
normy ISO 228-1. Proby énieniowe wykonywano w
temperaturze 26C przy wyciu wody.
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INFORMACJE POZOSTALE

Elrz_echow wanie H 4 nalnveh
ej naley przechowyw w _oryginalnyc
opakowaniach w temperaturze od %5 do +28°C. Ze
wzgledu na mechanizm utwardzania, klej dostarczany
{%/st w opakowaniach wypetnionych tylko ¢§ziowo.
arstwa powietrza zapobiega ~utwardzeniu kleju i
zapewnia jego ptynrs6. Klej w opakowaniu nals/
chroni przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami.

Sposéb stosowania . )
Przeznaczone do klejenia elementy powinng ¢myste i
odttuszczone. Klej naky aplikowa bezpdrednio z
opakowania (butelki) ‘wypogsanego w kadcowkg
dozupca. Przed ayciem wstrasmé. Przy pierwszym
u%jycm _koﬁc_éwl«r\ ozupca naley odcia¢ na poziomie
odpowiednim dla danej aplikacji. Nie wolno zanyrza
butelce z klejentrub, czsci metalowych, pdzelkow i
innych przedmiotéw. 38 szybkas¢ utwardzania kleju
spowodowana nigk temperatura, dua szczelin lub
mato aktywnym podizem jest nie satysfakcjoraga
r'\1/|alf2y Izastosowél Aktywator A firmy Chester
olecular.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostgagacowane w oparciu o aktualny stan naszej widdaywytkowniku spoczywa obowrzek
sprawdzenia przydatio wyrobu do okrélonego celu. Zawarte dane nie stanppddstawy do przgfia przez nas odpowiedziakod prawnej.



